lleri nesil, phthalate icermeyen, kapali hiicre, tek bilesenli, ylksek performansli, diistik
viskoziteli, hidrofobik, su ile reaksiyona gecen, yapi derzlerinin, dolgu ve onarim islerinde
kullanilabilen esnek politiretan enjeksiyon recinesidir.

dyde

(A Flex LV AF

Kullanim Alani

Avantajlari

Tanimlama

Uygulama

* Betonarme yapilarda, harekete maruz kalan bolgelerde ve dilatasyonlarda su sizintilarini durdurmak
icin hazirlanmistir.

e TBM ucunda koruyucu izolasyon, ayna cevresindeki bosluk doldurulmasi ve contalarin onariminda.

e Tinel segmentleri birlesim yerlerinden su sizintilarini durdurma islerinde.

e Tlnel insaatlarinda, kullanilan; LDPE ve HDPE membran enjeksiyon islerinde.

e Tlinel segmentlerinin arkalarini perde enjeksiyon islerinde.

 Kimyasal madde tasimaciligi sartlarina uygundur (ADR free).

e Yiksek performansli yalitim icin ileri nesil.

e Kiirden sonra mekanik dayanimi, kaliciligi icin gelistirilmis hiicre yapisi.

e Phthalate icermez, REACH uyumlu.

e 5 C° altinda gelistirilmis performans, Ha Flex Cat katalizorde kristallesme olusmaz.

* Ha-Flex LV AF catlakta ve derzde esnek conta veya tipa halini alir.

e Ha Flex LV AF derzde veya catlakta, esnek tikag veya conta seklini alir.

e Yanici degildir - solventsizdir.

e Degisik secenekli genlesme orani.

e Kullanici dostu : Tek bilesenlidir.

* Kontrol edilebilir reaksiyon zamani : Katalizor kullanarak kir zamani azaltilabilir.

e Kirlnd almis driin, cogu organik ¢ozeltilere, hafif asitlere, alkaliklere ve
mikroorganizmalara karsi direnclidir *

* Ha Flex AF sari renkli, yanici olmayan likit halindedir. Su ile temas ettigi anda genlesip hizla
[ sicaklik ve katalizor miktarina gore ] kir alir ve dis etkenlerden etkilenmeyen, kapali hiicre,
esnek yogun kopuk haline donustr.

e Uygulamaya baslamadan dnce, riini tanimak icin teknik bilgi ve saglik/glvenlik foylerini okuyunuz.
e Daima, katalizori kullanmadan dnce calkalayiniz.



Uygulama

Enjeksiyon

Yiizey Hazirlig

* Catlak veya derzlere kalip kurabilmek icin, serbest parcaciklar - kalintilar temizlenmelidir.
3 mm. den fazla genis sizdiran catlaklarin Gizeri uygun metot ile kapatilmalidir.

* Kullanilacak [ paker ] enjektér capina gore, 45 © aci ile delikler delinir. Catlagin diiz hat olmamasi
durumunda, deliklerin catlagin her iki tarafina sasirtmali sekilde delinmesi 6nerilir.

* Delik derinligi betonarme kalinliginin yari derinligi kadar olmalidir. Deligin catlaktan uzakligi da
beton kalinliginin yarisi kadar olmalidir.

* Delikler arasindaki mesafe, mevcut olan duruma gére 15 ila 90 cm. olabilir.

* Pakerler  enjektdrler ) deliklere yerlestirilir ve enjeksiyon esnasinda olusabilecek basinca
dayanikli duruma getirilmelidir

* Kuru ortamda, enjektérlerden 6nce su sikilir.Bu islem catlak/derz icerisindeki toz ve yabanci
maddelerin uzaklastirilmasina yardimci olur. Catlak/derz icerisindeki su recinenin reaksiyona
gecmesini saglayacaktir.

Recine ve Ekipmanlarin Hazirlanmasi

* Recine ile, dnceden miktari belirlenmis katalizor hazirlanir, katalizér énceden iyice calkalanmalidir.
Karisim su ile temas etmedigi siirece reaksiyona gegmeyecektir.

* Recine sudan uzak tutulmalidir. Aksi halde reaksiyona gecer, kopiiklesme baslar ve enjeksiyon
pompa ve ekipmanlar icerisinde donmaya baslar ve pompayi tikar.

* Catlak veya derzlere su sikilmasi gerekiyorsa mutlaka iki ayri pompa kullanilmalidir.

* Enjeksiyona birinci pakerden baslanmalidir.

* Enjeksiyona; enjeksiyon pompasinin en diisiik basinci ile baslanmali, recine tasmaya baslayana
kadar basinc yavasca ylkseltilmelidir. Catlak boyutuna, betonarme kalinligina ve genel sartlara
gore; basing 14 ile 200 bar arasinda degisebilmektedir.

* Betonarmeden gelecek recine sizintisi,recinenin betonarmede isledigini gosteren iyi bir isarettir.
Fazla akintilar pacavra/caput ile tikanmali ve recinenin genlesmesi icin beklenir. Akinti durdugu
zaman enjeksiyon islemine devam edilir.

* Enjeksiyon islemi sirasinda catlaklardan, dnce su, sonra képiiklii recine akacaktir. Bundan sonra
saf recine akacaktir.

* Recine ikinci pakere ulasinca enjeksiyon islemi durdurulur.

* Enjektor ikinci pakere yerlestirilir ve islem tekrarlanir.

* Birkac pakerden enjeksiyon yapilinca, birinci pakere doniiliip bir daha recine enjekte edilir.

* Recine enjeksiyonundan sonra, pakerlerden tekrar su sikilabilir, bu da geride kalan recinenin reaksiyonunu
saglayacaktir.

* Recine kiiriinli almadan pakerler yerlerinden ¢ikarilmalidir.

* Pakerlerden dolayi olusan delik bosluklari cimento ile doldurulabilir.

* Enjeksiyon islemi bittikten sonra pompa ve ekipmanlar 30 dakika icerisinde temizlenmelidir.

* Makine ve ekipmanlarin temizliginde solvent kullanmayiniz. Atiklar yerel mevzuatlara gore
uzaklastirilmalidir.

Genel tavsiyeler icin;
(*) Uriin saglik/glvenlik féyiine bakiniz. Yanlislikla cilde temasta veya herhangi bir siiphede size en yakin Deneef temsilcisine sorunuz.
Daima koruyucu elbiseler, eldiven, gozlik kullaniniz.



REAKSIYON

dyde neef

Reaksiyon | Ha Flex Cat AF |Reaksiyon Baslangici| Reaksiyon Bitimi | Genlesme
5°C de 1 % = 330" ~17°00" ~12V
2% ~2'15" ~ 8 30" ~ 14V
5 % ~ (055" ~ 4 00" ~16V
15°C" de 1% =2.00F = 1050 ~ 14V
2 % ~ 17257 = 75:00" =16V
5 % ~0'40" ~ 308" ~16V
25°C' de 1 % =="1"30" ~ 900" ~ 14V
2 % ~1'05" =5 35" ~16V
5% = 0°.35" ~2 10" ~17V
30°C" de 1 % = 05" = 2 307 Ly
2 % ~0°45" =L 40" ~16V
5 % ~ 025" = " 45" =17V
KURDEN ONCE Ozellik Deger Standart
Ha Flex LV AF
Katilik 100 % EN IS0 3251
Viskozite 25 °C ‘de ~ 550 mPas EN SO 3219
Yogunluk ~ 1.020 kg/dm® EN1S0 2811
Parlamalyanma)noktasi >132°C EN IS0 2719
Ha Flex LV Cat. AF
Viskozite 25 °C ‘de ~ 15 mPas EN IS0 3219
Yogunluk ~ 0.950 kg/dm® EN IS0 2811
Parlama (yanma) noktasi 105°C EN1S0 2719
KURDEN Ozellik Deger Standart
SONRA
Yogunluk ~ 1kg./dm?® EN IS0 1183
Cekme dayanim ~ 1.2 N/mm? EN IS0 527
Uzama ~ 100 % EN ISO 527

Genel tavsiyeler igin;
* Kimyasal direnc icin Deneef temsilciliklerine danisiniz




Gorlinim

Ha Flex LV : likit .
Ha Flex LV Cat. : &+ seffaf likit .
Sarfiyat * Mihendis veya operatériin tahminleri ya da catlak veya bosluklarin boyutuna gére ; dolmasi
gereken bos hacim kadardir.
Ambale | L om0 kg.- 25 kg. varil.
* Ha Cut Cat : 20 kg. varil - 1 litre sise.
Depolama

* Ha Flex LV neme karsi hassastir . Orijinal ambalajda kuru ortamda 5 °C -30 °C da depolanmalidir .
Acilan ambalajin raf 6mrii kisalacagindan , miimkiin oldugu kadar kullanilmalidir .

e Raf 6mri 2 yildir .

»aglik / Glvenlik * Ha Flex LV zararli olarak siniflandirilmistir .

* Ha Flex LV Cat. Asindirici olarak siniflandirilmistir .

* Daima koruyucu elbise ve gézliik giyiniz .

* Genis bilgi icin Griin saglik/glvenlik foyiine bakiniz .

* Kimyasal direnc icin Deneef temsilciliklerine danisiniz

ANKARA METROSU / POLURETAN ENJEKSIYON




