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Teknik Bilgi Foyii

QA Cut

Kullamm Alam
* Yiiksek basincli veya yiksek akimli, tazyikli, su sizintilarina kars.,

* Diyafram/fistinat duvarlarindaki su sizintilarini bloke etmek igin.
* Harekel maruz kalmayan bolgelerde, genis capli bosluklarin, ornedin: kaya catlaklan, kinlma defolar,
dolgu tabakalari, derzler, catlaklar ve segragasyonlu betonarmede.
+ Tinel insaatlarinda, LDPE veya HDPE membran kaplama enjeksiyonunda
* |slak ortamda NATM delme ve patlatma ile TBM oninde su gecirimsizlik ve konslidasyon icin on enjeksiyonda.
* Cimento veya mikro ¢cimento ile kombinasyon dolgu enjeksiyonunda.
+ Ciroz deliklerinin islak veya kuru ortamda, dolgu islerinde.
= Toprak stabilizasyenu ve dolgudaki ankraj islerinde,
* |slak veya kuru ortamda cakil dolgularin sikistirma isleminde mantolama enjeksiyonunda.
+ Toprak stabilizasyonu ve dolgudaki ankrajlama islerinde.
*» Yiksek dozda su akintilarimin var oldufu durumlarda, gozenekli betonarme arkasim perde enjeksiyon islerinde,

Avantajlari

* Ha - Cut derz veya catlaklarda dayambkl rijit conta halini alir.

* Yanici degildir, solventsizdir.

* Kullanici dostu = tek bilesenlidir.

s Kontrol edilebilir reaksiyon zamani : Katalizor kullanarak kir alma siresi azaltilabilir.

« Kirdni almis drin; cofu organik ¢cozeltilere, hafif asitlere, alkaliklere ve mikre organizmalara kars direnclidir. [ ® ]
Tamimlama

Ha - Cut koyu kahverengi renkli, yamici olmayan, likit haldedir. Su ile temas ettigi anda, genlesip mizla kir alir [ sicaklik
ve katalizér miktarina gore |. Genelde dis etkenlerden etkilenmeyen, kapal hiicre yofun, rijit kopik halini alir,



Uygulama

Enjeksiyon
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Uygulamaya baslamadan gnce, Grini tanimak icin teknik bilgi ve saglik/glvenlik faylerini okuyunuz.
Daima, katalizéri kullanmadan once calkalayimz.

Yizey Hazirlig

= Catlak veya derzlerdeki serbest parcaciklar - kalintilar temizlenmelidir. 3 mm.den fazla genis
sizdiran catlaklarin dzeri uygun metot ile kapatilmalidir

* Kullamilacak | paker | enjektor capina gore, 45 © aci ile delikler delinir. Catlagin diz hat
olmamas! durumunda, deliklerin catlagin her iki tarafina sasirtmali sekilde delinmesi Gnerilir.

* Delik derinli§i betonarme kalinliginin yar derinlii kadar olmalidir. Delifin catlaktan uzakhi§
da beton kalinliinin yaris: kadar olmalidir.

* Delikler arasindaki mesafe, mevcut olan duruma gore 15 ila 90 cm. olabilir,

* Pakerler | enjektdrler | deliklere yerlestirilir ve enjeksiyon esnasinda olusabilecek basinca
dayanikli duruma getirilmelidir,

* Kuru ortamda, enjektdrlerden once su sikilir.Bu islem catlak/derz icerisindeki toz ve yabanc
maddelerin uzaklastinlmasina yardimei olur, Catlak/derz icerisindeki su, recinenin reaksiyona
gecmesini sajlayacaktir,

Recine ve Ekipmanlarin Hazirlanmasi

= Recine ile, Gnceden miktan belirlenmis katalizor hazirlanir, katalizér Bnceden iyice calkalanmalidir,
Karisim su ile temas etmedidi sirece reaksiyona gegmeyecektir,

* Recine sudan uzak tutulmalidir. Aksi halde reaksiyona gecer, kipiiklesme baslar ve enjeksiyon
pompa ve ekipmanlar icerisinde donmaya baslar ve pompay tikar.

* Catlak veya derzlere su sikilmasi gerekiyorsa mutlaka iki ayn pompa kullamlmaldir.

* Enjeksiyona birinci pakerden baslanmalidir .

* Enjeksiyona ; enjeksiyon pompasinin en diislk basinci ile baslanmali , recine tasmaya baslayana
kadar basing yavasca ylkseltilmelidir. Catlak boyutuna , betonarme kalinlifina ve genel sartlara
gdre; basing 14 ile 200 bar arasinda degisebilmektedir .

* Betonarmeden gelecek recine sizintisi,recinenin betonarmede isledigini gBsteren iyi bir isarettir.
Fazla akintilar pacavra / caput ile tikanmali ve recinenin genlesmesi icin beklenir . Akinti du rdufu
zaman enjeksiyon islemine devam edilir.

* Enjeksiyon islemi sirasinda catlaklardan,énce su , sonra kopukll recine akacaktir . Bundan sonra
saf recine akacaktr .

* Recine ikinci pakere ulasinca enjeksiyon islemi durdurulur .
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= Enjektor ikinci pakere yerlestirilir ve islem tekrarlamir .

* Birkac pakerden enjeksiyon yapilinca , birinci pakere donilip bir daha recine enjekte edilir ,
* Recine enjeksiyonundan sonra , pakerlerden tekrar su sikilabilir , bu da geride kalan recinenin

reaksiyonunu salayacaktir.

» Regine kirind almadan pakerler yerlerinden gikanlmamalidir .

* Pakerlerden dolayi olusan delik bosluklar cimento ile doldurulabilir .
= Enjeksiyon islemi bittikten sonra pompa ve ekipmanlar 30 dakika icerisinde temizlenmelidir.
» Makine ve ekipmanlarin temizlijinde solvent kullanmayimz . Atiklar yerel mevzuatlara gore

uzaklastirilmalidir .
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Teknik Veri/Ozellikler

REAKSIYON

KURDEN ONCE

Reaksiyon Ha Cut Cat. | Yaklasik Katilasma Zaman
10°C" de 2 % 19°00"
. 6 % 7 40
10 % & 30°
20°C" de 2% 9 50"
& % & 05
10 % 24
30 °C de 2 % & 00"
b % 2" 257
10% "3
Ozellik Deger Standart
Ha Cut
Katilik 100 % ASTM D-1010
Viskozite 25 °C ‘de &190 mPas ASTM D-1438
Yodunluk Yaklastk 1.12kg/dm’ ASTM D-1638
Parlamalyanmalnoktas —>185°C ASTM D-93
Ha Cut Cat.
Viskozite 25 °C 'de Yaklasik 15 mPas ASTM D-1438

Yogunluk

1,015-1,025 kg/dm?

Parlamalyanmalnoktas:

C.0.C 150°C




KUR ALMIS HALI
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Tl

Sikisik halde yodunlugu

Deder

Standart

Yaklasik 1 kg./dm3

Cekme dayanimi

Sikisik halde basing dayanimi

Yaklasik 3.1 N/mm2

Yaklasik 6.3 N/mm2

ASTM D-3574

ASTM C-19-1963

Esneme dayanimi

Yaklasik 1.5 Nfmm2

Derzlerde yapisma daymimu ;
*Esnemede yapisma dayanimi
sKesmede yapisma dayanimi

lcme su ile temasi

Yaklasik 0.7 N/mm2
Yaklasik 1.8 Nfmm2

WRC onayli

BS 6920

Gardnidm

Sarfiyat

Ambalaj

Depolama

Ha Cut: Koyu Kahverengi likit .
Ha Cut Cat.:

seffaf renkli likit .

+ Mihendis veya operatorin tahminleri ya da catlak veya bosluklarin boyutuna gore ; dolmasi

gereken bos hacim kadardir.

* Ha Cut : 200 kg.varil - 25 kg. teneke .
* Ha Cut Cat : 20 kg. teneke - 2.5 litre bidon .

+ Ha Cut neme kars: hassastir . Orijinal ambalajda kuru ortamda 5 °C/30 °C de depolanmalidir .
Agilan ambalajin raf 6mril kisalacaindan , miimkin en kisa zamanda kullanilmalidir .

= Raf dmrii 2 yildir .

* Kimyasal direnc icin Deneef temsilciliklerine damsiniz

ANKARA METROSU / POLURETAN ENJEKSIYON




